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@ Vorrichtung zum Bilden von Drahtwindungen 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Bilden 
bzw. Wickein von walzwarmem, stabformigen Feinstahl und 
Draht in Feinstahl- und DrahtstraSen, insbesondere zum Bil- 
den von Windungen fur Draht dicker Abmessungen, d. h. von 
Draht mit einem Durchmesser von mehr a!s 20 mm, unter 
Verwendung einer Drehrohrhaspel oder eines Legekonus 
mit raumkurvenformigem Fuhrungsrohr, wobei unterhalb 
des Legekonus (10) bzw. dem Fuhrungsrohr (11) ein Oszilla- 
tionsbehalter (20) zur Aufnahme dervon dem Legekonus (10) 
bzw. dem Fuhrungsrohr (11) abgegebenen Drahtwindungen 
(2) angeordnet ist. Die Drehachse (12) des Legekonus (10) ist 
zwischen 15 und 90 Grad von der Vertikalen geneigt. Unter- 
halb des Oszillationsbehalters (20) sind radial eingreifende 
Tragarme (21) sowie eine Station (3) zum Sammein der 
■ Drahtwindungen (2) um einen Sammeldorn (22) unter Bil- 
' dung von Drahtbunden (4) sowie zu deren Kuhlung oder 
' Temperaturhaltung und Abtransport angeordnet. 
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„ „ werdenaufdieseWeiseoptimalePackungsdichtender 

Beschreibung SSSunde erzielt Die Schwingungsampfitude betrSgt 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtog ^ T^SS^^^^r Erfindung ist vorteilhaft vorge- 

)S^^ltZ:-^'^f:S;S^^. ^iSreSeS^drgurMiteHSkuBgew^I. 

von mehr als 20 imn, unter Verwendung einra Dreh- stet Auseestaltung der Erfindung sind vorteU- 

rohrhaspelsoderLegekonusmitraumkurvenfonmgem J^^rMb ^ oSSUalters ^^^^ 
Fiihrungsrohr. . . »" . . TVagarme sowie eine Station zum Sammein der 

In DrahtstraBen werden Qblicherweise zwerpa^aUete ^^^^^^^^Zl^en Sanuneldom unter Bildung 

Drehkorbhaspel bzw. Garrett-Haspel zum Wckeln Je- ^'^^'PS^ jeren Kflhlung oder Tempera- 

serAbmessungenverwendetdiewechselweisez^^^^ SS£ Id AbtJ^port^^^^ 

dung von Drahtbunden beaufschlagt werden. Die Gar- SlT^Ceinen Srecht gesteUt, so daB die Win- 
rettWelbestehenimwesentiichenjeweflsai^e^^ is ^^''^ sS^Stltion Men. Sobald ein 

fiber eine HohlweUe angetoebenen Wickelstabtn«er J^^fn djekt mme 

mitdarauf befestigten.ta:an2f6rmigangeorctaet^^^^^ Sir KraSl w^^erec^^ gesteUt und tragen auf 

kelstaben.dieauchalsPinnebezeichnetwerdenimd4^ SfesfwSfS neuin Windungen der nachfolgenden 

einen inneren und einen ^ren JCranz baden.^i- Jese We^e^die ne^^^^ 

schen die das Wickelgut schrag tangential to^^^^ 20 J'^JJ^^f/S^^e Sammelstation wieder frei zur 

durch ein FQhrungsrohr emgefuhrt beirotie end«^ KSnTdes nSSn Bundes ist Weitere Kflhlstatio- 

Kranzen zu Ringen ^f^J^^^I^^^^^ aJSSJe odere mehrere Stationen zur W5r- 

DieseApparaturensmdverhdtouimaBigkost^^^ mebehandlun&z.B.Glflhhaubenfurdieausgef5rderten 

zumalauchjeweilszweiHaspelbenStigtwerden. Se^S vorgesehen sein. Es kSnnen die sonst 

SSnen.sicliuberlappendenm*mg«xaufeine^^^ "^SS^nS^^ndungdererfindungegemaBen 

nuierUch abfordemde. unterha^b d^s Pr^^^-^^^P J y^^^^s^tSTL Bflden von Windungen fflr 

angeordnete. beispidsweise ebene. Wmdungen KSSrAbmessunSn unter 20 mm Durchmesser. 

nersiezu einemBundzusammenfassenden Sammelein- ^^rj^^^^f^u Osillationsbeliaters ein FSrder- 

richtung zufuhrende Fordereimriditung. S^S^'^^^fl h^d SSdiS^g z^Si^^ oder Temperatur- 

inhZuordnungeinerKflMeinnchtung.m^^ SSjTu^^^^SSJ^rt der W^^^ 
Draht wahrend des Abfordems durchXuft kOhlbar ist 35 3^^!^? ^'fl'^eise kann eine optimale Packungs- 

Derartige Anordnungen eignen si(* mcht fur das Wik- ^g^J.^f^lSSe iS^Verhinderung einer Win- 

gebildetes Drehrohr an semem Austntteende dem ™°^r^^JfbJ^^;^^ 

BrahtwindmigsbogenangepaBtundvonem^^^ ^J^^SS^St^ Sorineter S^^^ 
Mr»iS^es«^g|:et 

sich ebenfalls nicht ftr dicke Abmessungen. da 4e so ^J^^^^y^^tSr^^^^ 

geformten Drahtwmdungen sich nach dem Abkflhlen ^"f ®'"^f.°l ^ /in\ ,.nrf Pflhninssrohr (It) to- 

hauptzuememBundbildenlassen. ucrcu mu ^ixi*^*xx j vhrTiiasweise 45 Grad 

E^^istdaherAufgabederErfindung.eineVorrichtung (jg^Ji^fTS^^XSl^^e^^ 

vorzusteUen.mittelsdererdiegenanntenNachteile_ver- g^^fj^^^J^J^'^JS^/S (") getrieben 

mieden bzw. bestehende Schwierigkeiten ausgeraumt mittels RoDen '^J?^^^^ OsziUa- 
werdenkomien-InsbesonderesoUdieVorriditungzum 60 H^dverMt esMch B^^^ 

Windungslegen fur Drahtabmessungen uber 20mm ^^^^^^^^^^^^^^^^^^2^ sowie eine 

°-"''?r^irS°"' ^Sd^tsT^TaSderofahtwi^^^ 

^?Sf d^T^teUten Aufgabe gdingt erfin- siLeld^ (^)vm^^^^^^ 

SaSdrvonSnLegekonusbzw.demFQhrungs- wendung der Erfind^mg^besondere^im^^^ 

rohr abgegebenen Draht^idungen angeoidnet ist Es Windungen dunner Drahte unter 20 mm Durchmesser. 
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kann unterhalb des Oszillationsbehalters (20) ein F6r- 
derband angeordnet sein. 
> Die erfindungsgemaBen MaBnahmen sind tiicht auf 

das in der Zeichnungsfigur dargestellte Ausfiihrungsbei- 
spiel beschrankt So kann beispielsweise, ohne den Rah- 5 
men der Erfindung zu verlassen, der erfindungsgemaBe 
Windungsleger sonstige Hiifseinrichtungen zur Opti- 
mierung der Windungslegung aufweisen. Der erfin- 
dungsgemaBe Windungsleger kann in bestehende Kuh- 
lanordnungen integriert werden. Die jeweilige kon- 10 
struktive Ausgestaltung ist in Anpassung an die speziel- 
le Verwendung bzw. Integration der Vorrichtung in be- 
stehende Aniagen dem Fachmann anheimgestellt 

Patentanspruche 15 

1. Vorrichtung zum Bilden bzw. Wickein von walz- 
warmem, stabformigen Feinstahi und Draht in 
Feinstahl- und DrahtstraBen, insbesondere zum Bil- 
den von Windungen fOr Draht dicker Abmessun- 20 
gen unter Verwendung eines Drehrohrhaspels oder 
Legekonus mit raumkurvenfdrmigem Fuhrungs- 
rohri dadurch gekennzeichnet, daB unterhalb des 
Legekonus (10) bzw. dem Fuhrungsrohr (11) ein 
Oszillationsbehaiter (20) zur Aufnahme der von 25 
dem Legekonus (10) bzw. dem Fuhrungsrohr (11) 
abgegebenen Drahtwindungen (2) angeordnet ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Drehachse (12) des Legekonus 
(10) zwischen 15 bis 90 Grad von der Vertikalen 30 
geneigt ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB unterhalb des Oszillationsbe- 
halters (20) radial eingreifende Tragarme (21) sowie 
eine Station (3) zum Sammeln der Drahtwindungen 35 
(2) um einen Sammeldorn (22) unter Bildung von 
Drahtbunden (4) sowie zu deren Kuhlung oder 
Temperaturhaltung und Abtransport angeordnet 
sind. 

4. Verwendung der Vorrichtung nach Anspruch 1 40 
Oder 2 zum Bilden von Windungen ftir Draht dfln- 
ner Abmessungen unter 20 mm Durchmesser, wo- 
bei unterhalb des Oszillationsbehalters (20) ein For- 
derband zur Auffacherung, zur Kuhlung oder Tem- 
peraturhaltung und zum Abtransport der Windun- 45 
gen (2) angeordnet ist 
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TITLE: Automatic wire coiling appts. - has inclined 

guide cone 

with guide tube on top of oscillating vessel 
accommodating wire coils 

KWIC 

Equivalent Abstract Text - ABEQ (1) : 

Dievice for the winding of roller-heated rod - shaped refined steel 
and wire in 

refined steel or wire rolling mills for the formation of coils for 
wire of 

thick dimensions with use of a rotary tubular reel or laying cone 
with 

spherically curved guide tube, characterised thereby that a vibratory 
■ container 

(20) , the amplitude of oscillation of which amounts to between 50 and 
100 

millimetres, for the reception of the wire coils discharged from the 
laying 

cone (10) or the guide tube (11) is arranged below the laying cone 
(10) or the 
guide tube (11) . 
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